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The hip joint socket has a plastic socket body which is covered on the outer surface with a multi-layer grid 
and which is provided with a plurality of peg-like projections of metal which are welded into the plastic socket 
body. The use of the metal projections and the metal grid prevent direct contact between the pelvic bone 
and plastic socket body in order to avoid disintegration of the plastic body by body fluids. The welding in of 
the projections provides a cost effective and small labor-intensive fixation of the projections in the socket 
body while ensuring firm and secure anchoring. 
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@ Zemantfrel Im Beckon zu verankernde HUftgelenkspfanne. 

@ Der Kunststoff-Pfannenkdrper (2) ist auf seiner Kontakt- 
flache zum Knochen mit einem mindestens zweilagigen 
Metallgitter (5) belegt und weist mindestens einen zapfenar- 
tigen Vorsprung (6) aus Metal I auf, der in den Pfannenkdr- 
per (2) eingeschweiBt ist. 

Durch die Verwendung von Metal len als Werkstoff fur 
das Gitter (5) und den Vorsprung (6) werden direkte Kontak- 
te zwischen Knochen und Kunststoff verhindert, die zu ei- 
nem Zersetzen des Kunststoffes durch Korperflussigkeiten. 
fuhren konnen. Das EinschweiBen des Vorsprungs (6) ergibt 
eine kostengiinstige und wenig arbeitsaufwendige Flxie- 
ruhg des Vorsprungs (6) im Pfannenkorper (2), die eine feste 
und sichere Verankerung gewahrieistet. 
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Zementfrei im Becken zu verankernde Hiif tgelenkspfanne 

Die Erfindung betrifft eine zementfrei im Becken zu ver- 
ankernde Hiif tgelenkspfanne aus Kunststoff, insbesondere 
aus Polyathylen, aus deren Kontaktf lSche zum Knochen, die 
mit einer das An- und Einwachsen von Gewebe fordernden 
5 Struktur versehen ist, mindestens ein zapf enartiger Vor- 
sprung hervorsteht. 

Bei zementfreier Verankerung von Kunststoff implantaten, 

beispielsweise von Huf tgelenkspfannai aus PolySthylen, 

hat man f estgestellt, dass der Kunststoff durch K5rper- a 

10 f liissigkeiten fiber lange ZeitrMume angegriffen und unter 
Umstanden zersetzt wird. Man ist daher dazu iibergegangen , 
eine Kunststof f-Hiif tgelenkspfanne in einen Ring oder eine 
Schale aus Metall oder Keramik einzubetten, die sich 
ihrerseits durch An- und/oder Einwachsen von Gewebe mit 

15 dem Knochen fest verbindet (DE-PS 24 11 617? US-PS 3,840,904) • 

Diese Losung des geschilderten Problems hat den Nachteil, 
dass dadurch die ElastizitSt des Implantates gegeniiber 
dem Knochen verloreigeht . 

Weiterhin sind eine Vielzahl von Konstruktionen fiir Hflft- 
20 gelenkspfannen bekannt, bei denen aus der dem Knochen zuge- 
wandten Pfannenoberf lache zapfenartige Vorspriinge vorstehen, 
die zur Verankerung der Pfanne in entsprechende Bohrungen 
im Becken eingepresst werden. Diese Vorspriinge sind 
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ein in den Pfannenkorper integrierter Bestandteil der 
Pfanne, so dass sie bei aus Kunststoff gefertigten Pfannen 
ebenfalls aus Kunststoff bestehen (siehe z.B. CH-PS 644 911 
EP-A-0 058 753; DE-PS 33 41 724).' 

5 Aufgabe der Erfindung ist es, eine Hiif tgelenkspfanne zu 
s chaff en, bei der direkte Kontakte von Knochen und Kunst- 
stoff mfiglichst unterbunden sind, ohne dass die ElastizitSt 
der Huf tgelenkspfanne aus Kunststoff ,die wegen ihrer guten 
Gleiteigenschaften nach wie vor bevorzugt wird, unzulSssig 

10 beeintrSchtigt wird. Diese Aufgabe wird mit der Erfindung 
dadurch gel5st, dass die Kontaktf l^che der Pfanne mit 
einer mindestens zweilagigen gitterartigen Metallstruktur 
bedeckt ist, und dass ferner der Vorsprung ebenfalls aus \ 
Me tall besteht und in den Kunststoff des Pf annenkSrpers 

15 eingeschweisst ist. 

Ein - beispielsweise aus Titan oder einer Titanlegierung 
bestehendes - Metallgitter , das vorzugsweise als ein Draht- 
gewebe ausgebildet ist, beeintrSchtigt die ElastizitcLt 
des Implantats nur wenig, da die Stege oder DrShte in. ihren 

20 Querschnitten jederzeit so gewahlt werden kSnnen, dass sie 
das Implantat nicht unzulSssig versteifen. Durch die Gitter- 
armierung werden direkte Kontakte zwischen Kunststoff und 
Knochen zumindest drastisch vermindert oder sogar praktisch 
unterbunden. Der oder die zapf enartigen Vorsprxinge, die mit 

25 Vorteil ebenfalls aus Titan oder einer Titanlegierung be- 
stehen, kSnnen am einfachsten durch eine Reibschweissung 
im Pfannenkorper befestigt werden. Sie sind mit Vorteil 

als hohlzyllndrische Hiilsen ausgebildet. 

„/— - 

Ein verbessertes Eindringen der Hiilsen in den Knochen und 
30 eine das Wachstum f ordernde Verdichtung der dabei ver- 
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drangten Knochensubstanz konnen erreicht werden, wenn 
die Hulse an ihrem freien Ende eine trampetenartige Er- 
weiterung ihres Hohlraumes aufweist und in einer scharfen 
Kante endet. 

5 Fur eine Begrenzung der Eindringtief e des oder der Vor- 

spriinge in den Kunststoff des PfannenkSrpers ist es zweck- 
massig, wenn der Vorsprung im Fussbereich zu einer Auf- 
lageplatte erweitert ist, aus der ein hohler Verankerungs- 
zylinder in den Kunststoff des Pf annenkorpers hineinragt; 

10 Lockerungen des Vorsprung s in dem Kunststoff kann vorge- 

beugt werden, wenn die Auf lageplatte und/oder der Veranke- & 

mulden- und/oder 
rungszylinder mit/rillenartigen Vertiefungen versehen sind ^ 

und/oder wenn der hohle Verankerungszylinder in seinem 

Mantel mit Durchbriichen versehen ist. Mulden- oder rillen- 

15 artige Vertiefungen in der Auf lagef lache der Platte und/ 
oder Durchbriichen in dem Verankerungszylinder erschweren 
z.B. ein Verdrehen des Vorsprungs sowie Bewegungen infolge vr> 
von Scherkraf ten, wShrend die zwischen rillenartigen Ver- - 
tiefungen verbleibenden Rippen gegebenenf alls zusammen mit 

20 den Durchbriichen im Verankerungszylinder den Widerstand 
gegen Bewegungen in Achsrichtung des Vorsprungs erhohen. 

Die Bef estigung des Gitters auf der Kontaktf 15che des Kunst- 
stoff es, der vorzugsweise eine der in der Implantat-Technik 
bekannten und vielf ach verwendeten PolySthylen-Modif ikationen 

25 ist, erfolgt in einfacher Weise dadurch, dass das Gitter 
in den durch erhohte Temperatur erweichten Kunststoff mit 
Hilfe eines erhfihten Druckes eingepresst wird. Die Temperatur- 
erhohung ist dabei auf Temperaturen unterhalb der Kristallit- 
Schmelztemperatur (135 - 140° C) begrenzt? der erf orderliche 

30 Druck ist abhSngig von der Struktur des Gitters und von der 

2 

gewahlten Temperatur, Er kann beispielsweise bis zu 4 kp/mm 
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betragen . 

Urn das Ein- und Anwachsen von Gewebe zu fordern, ist es 
vorteilhaft, wenn das Gitter aus mehr als zwei Lagen be- 
steht, wobei die "Porengr5sse" der Gitterof fnungen von Lage 
5 zu Lage nach aussen zunehmen kann. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfuhrungs- 
beispiels im Zusammenhang mit der Zeichnung nSher erlMutert. 

Fig, 1 ist eine half tig im Schnitt dargestellte 

Ansicht der neuen Huftgelenkspfanne; ™ 
10 Fig. 2 gibt gegeniiber Fig. 1 vergrossert einen "tr 

Ausschnitt aus der Susseren Oberf ISche der 
Pf anne mit einem der zapf enartigen Vorsprxinge 
wieder ; 

Fig. 3 schliesslich ist gegeniiber Fig. 2 nochmals 
15 vergrSssert ein Langsschnitt durch einen 

in den Kunststof fkorper eingeschweissten 
zapf enartigen Vorsprung. 

Die den nicht dargestellten Gelenkkopf einer Femurkopf- 
prothese aufnehmende Pf annenschale 1 (Fig. 1) der Hiif tgelenks- 

20 pfanne ist in bekannter Weise in einen im wesentlichen 

halbkugelf 5rmigen Pf annenkorper 2 aus Kunststof f eingearbeitet ? 
um den Beweglichkeitsbereich der Femurkopf prothese zu er- 
weitern, ist der Pf annenkSrper 2 im Bereich des Aequators 3* 
einseitig schrSg abgeschnitten, so dass ihm zur "vollen" 

25 Halbkugel ein apf elsinenscheibenartiges Stttck 4 fehlt. 

Erf indungsgem&ss ist die Kugeloberf lache des Pf annenkorpers 2 , 
die die Kontaktf lache der Pfanne zum Beckenknochen bildet, 
von einem mindestens zweilagigen Metallgitter 5 bedeckt, 
von dem eine Lage zur Verankerung in die Kunststof foberf 13che 

30 eingepresst ist. 
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Im die AbschrSgung enthaltenden Sektor ragen aus der 
Kontaktf lSche zum Knochen als zapfenartige Vorsprtinge 
im wesentlichen radial zur Kugeloberf lache drei hohl- 
zylindrische Metallhulsen 6 heraus, die in Form eines 
Dreiecks angeordnet sind und im wesentlichen in Richtung 
der Hauptbe la stung der Pfanne weisen. 

Der Hohlraum 7 (Fig. 3) der Hiilse 6 endet in einer trompeten- 
artigen Erweiterung 8, wodurch die Hohlzylinderwand der 
Hiilse 6 in * einer scharfen Kante 9 auslSuft. Diese dient 
als "Schneidkante" beim Eintreiben der Hiilse 6 in den 
Beckenknochen, wobei die trorapetenartige Erweiterung 8 
das "Einf liessen" des dabei verdrangten Knochens in den 
Hohlraum 7 f 5rdert und ein Verdichten dieses Knochengewebes 
bewirkt. Die Hohlzylinderwand der Hulse 6 ist mit Bohrungen 
15 10 versehen, in die Gewebe einwachsen kann. 

Pfannenkorperse it ig endet die Hulse 6 in einer Auf lageplatte 
11 , die ihre Absttitzung auf der Kontaktf lSche des Pfannen- 
kQrpers 2 gegen in Richtung ihrer Achse wirkende KrSfte 
vergrSssert. Mulden- oder noppenartige Vertiefungen oder 
20 Rillen 12 in der Auf lagef ISche der Platte 11 erhQhen ihre 
Wider standsf Shigkeit gegen Rotations- bzw, entlang der 
Oberf lache des Pf annenkorpers wirkende ScherkrSfte. 

In das Innere des Pf annenkSrpers 2 hinein setzt sich die 
Auf lageplatte 11 in einem hohlen Verankerungszy Under 13 
25 fort, der ebenfalls aussen mit Vertiefungen oder Rillen 14 
versehen ist und Durchbruche 15 aufweist. 

Die Montage der HUlse 6 im Pf annenkdrper 2, die mit dem 
Gitter 3 nicht verbunden ist, sondern dazu im Bereich der 
Auflage ein ,Spiel aufweist, erfolgt durch eine Reib- 
30. schweissung. Beidieser erfShrt der Kunststoff des Pfannen- 
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korpers 2 eine so starke "Aufweichung" , dass er ein Ein- . 
dringen des Verankerungszylinders 13 ermQglicht und diesen 
sowie die Bohrungen 15 vollstandiq ausfiillt. 

Der Verankerungszylinder 13 hat vor allem die Aufgabe, die 
5 Hiilse 6 im Pf annenkSrper 2 gegen Kippbelastungen zu 

fixieren, wobei seine Bohrungen 15 und die Vertiefungen 14 
die Sicherheit gegen Rotations- und Zugbelastungen er- 
hohen . 

Ebenso wie die Gitter 3 besteht die Htilse 6 aus einem 
10 der als besonders gewebef reundlich bekannten Metall, wie 
Titan, Tantal, Niob, Zirkon oder Legierungen mit diesen 
Metallen als Basiswerkstof f en. Sie bilden somit eine gewebe- 
freundliche Oberf lachenstruktur , in die im Laufe der Zeit 
Knochengewebe einwSchst, wodurch die Pfanne f est und 
15 knochenzementfrei im Knochen verankert wird. Die Maschen- 
weite des Gitter s ist dabei mit Vorteil so eng, dass durch 
sie kein Gewebe hindurch wSchst; das Gitter bewirkt daher 
eine vollstSndige Abschirmung und Trennung zwischen Knochen 
und Kunststoff • 
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Paten tanspriiche 

1. Zementfrei im Becken zu verankernde Hiif tgelenkspf anne 
aus Kunststoff, insbesondere aus PolySthylen, aus deren 
Kontaktf ISche zum Knochen, die mit einer das An- und Ein- 
wachsen von Gewebe fordernden Struktur versehen ist, 

5 mindestens ein zapf enartiger Vorsprung hervorsteht, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kontaktf 1 ache der Pfanne mit einer 
mindestens zweilagigen gitterartigen Metallstruktur (5) 
bedeckt ist, und dass ferner der Vorsprung (6) ebenfalls 
aus Metall besteht und in den Kunststoff des Pf annenkSrpers 

10 (2) eingeschweisst ist. 

2. Huf tgelenkspf anne nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet,. 
dass der Vorsprung (6) aus einer hohlzylindrischen Htilse (6) 
besteht • 

3. Huf tgelenkspf anne nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, ; 
15 dass die Hulse (6) an ihrem freien Ende eine trompetenartige ~ 

Erweiterung (8) ihres Hohlraumes aufweist und in einer 
scharfen Kante (9) endet, 

4. Huf tgelenkspf anne nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Vorsprung (6) im Fussbereich zu einer Auf lageplatte 

20 (11) erweitert ist, aus der ein hohier Verankerungszylinder 
(13) in den Kunststoff des Pf annenkdrpers (2) hineinragt. 

5. Hiif tgelenkspf anne nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Befestigung des Vorsprungs (6) durch eine Reib- 
schweissung erfolgt ist. 

25 6. Hiif tgelenkspf anne nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Vorsprung (6) und das Gitter (5) aus Titan Oder einer 
Titanlegierung bestehen. 
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7. Hiif tgelenkspfanne nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet 
dass die Auf lageplatte (11) und/oder der Verankerungs- 
zylinder (13) mit rillenartigen Vertiefungen (12, 14) 
versehen sind. 

8. Hiif tgelenkspfanne nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet 
dass der hohle Verankerungszylinder (13) in seinem Mantel 
mit Durchbruchen (15) versehen ist. 
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Beschreibung 

Die Erf indung betriff t eine zementf rei im Becken zu 
verankernde Huftgelenkspfanne aus Kunststoff, ins- 
besondere aus Polyathylen, aus deren Kontaktf lache 
zum Knochen, die mit einer das An- und Einwachsen 
von Gewebe fordernden Struktur versehen ist, min- 
destens ein zapfenartiger Vorsprung hervorsteht. 

Bei zementfreier Verankerung von Kunststoffim- 
plantaten, beispielsweise von Huftgelenkspf annen 
aus Polyathylen, hat man festgestellt, dass der 
Kunststoff durch Korperflussigkeiten Qber lange 
Zeitraume angegriffen und unter Umstanden zer- 
setzt wird. Man ist daher dazu ubergegangen, eine 
Kunststoff-HQftgeienkspf anne in einen Ring oder ei- 
ne Schale aus Metal! oder Keramik einzubetten, die 
sich ihrerseits durch An- und/oder Einwachsen von 
Gewebe mit dem Knochen fest verbindet (DE-C- 
2 41 1 61 7; US-A-3 840 904). 

Diese Losung des geschilderten Problems hat den 
Nachteil, dass dadurch die Elastizitat des Implanta- 
tes gegenuber dem Knochen verloren geht. 

Weiterhin sind eine Vielzahl von Konstruktionen 
fur Huftgelenkspfannen bekannt, bei denen aus der 
dem Knochen zugewandten Pfannenoberflache zap- 
fenartige Vorsprunge vorstehen, die zur Verankerung 
der Pfanne in entsprechende Bohrungen im Becken 
eingepresst werden. Diese Vorsprunge sind ein in den 
Pfannenkorper integrierter Bestandteil der Pfanne, 
so dass sie bei aus Kunststoff gefertigten Pfannen 
ebenfalls aus Kunststoff bestehen (siehe z.B. CH- 
A-644 91 1; EP-A-0 058 753; DE-C-3 341 724). 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Huftgelenks- 
pfanne zu schaffen, bei der direkte Kontakte von 
Knochen und Kunststoff mdglichst unterbunden 
sind, ohne dass die Elastizitat der Huftgelenkspf anne 
aus Kunststoff, die wegen ihrer guten Gleiteigen- 
schaften nach wie vor bevorzugt wird, unzulassig 
beeintrachtigt wird. Diese Aufgabe wird mit der Er- 
findung dadurch geldst, dass die Kontaktf lache der 
Pfanne mit einer mindestens zweiiagigen gitterarti- 
gen Metallstruktur bedeckt ist, und dass ferner der 
Vo sprung ebenfalls aus Metall besteht und in den 
Kunststoff des Pfannenkdrpers eingeschweisst ist. 

Ein — beispielsweise aus Titan oder einer Titanle- 
gierung bestehendes — Metallgitter, das vorzugs- 
weise als ein Drahtgewebe ausgebildet ist, beein- 
trachtigt die Elastizitat des Impiantats nur wenig, da 
die Stege oder Drahte in ihren Querschnitten jeder- 
zeit so gewahlt werden konnen, dass sie das Implan- 
tat nicht unzulassig versteifen. Durch die Gitterar- 
mierung werden direkte Kontakte zwischen Kunst- 
stoff und Knochen zumindest drastisch vermindert 
oder sogar praktisch unterbunden. Der oder die zap- 
fenartigen Vorsprunge, die mit Vorteil ebenfalls aus 
Titan oder einer Titanlegierung bestehen, konnen am 
einfachsten durch eine Reibschweissung im Pfan- 
nenkorper befestigt werden. Sie sind mit Vorteil als 
hohlzylindrtsche Hulsen ausgebildet. 

Ein verbessertes Eindringen der Hulsen in den Kno- 
chen und eine das Wachstum f ordernde Verdichtung 
der dabei verdrangten Knochensubstanz konnen er- 
reicht werden, wenn die Hulse an ihrem freien Ende 
eine trompetenartige Erweiterung ihres Hohlraumes 
aufweist und in einer scharfen Kante endet. 



Fur eine Begrenzung der Eindringtiefe des oder der 
Vorsprunge in den Kunststoff des Pfannenkdrpers ist 
es zweckmassig, wenn der Vorsprung im Fussbereich 
zu einer Auf lageplatte erweitert ist, aus der ein hohler 

5 Verankerungszylinder in den Kunststoff des Pfannen- 
kdrpers hineinragt; Lockerungen des Vorsprungs in 
dem Kunststoff kann vorgebeugt werden, wenn die 
Auflageplatte und/oder der Verankerungszylinder mit 
mulden- und/oder rillenartigen Vertiefungen versehen 

10 sind und/oder wenn der hohle Verankerungszylinder 
in seinem Mantel mit Durchbruchen versehen ist. 
Mulden- oder rillenartige Vertiefungen in der Auf lage- 
ftache der Platte und/oder Durchbruchen in dem Ver- 
ankerungszylinder erschweren z.B. ein Verdrehen des 

is Vorsprungs sowie Bewegungen infolge von Scher- 
kraften, wahrend die zwischen rillenartigen Vertiefun- 
gen verbleibenden Rippen gegebenenfalls zusammen 
mit den Durchbruchen im Verankerungszylinder den 
Widerstand gegen Bewegungen in Achsrichtung des 

20 Vorsprungs erhohen. 

Die Befesttgung des Gitters auf der Kontaktflache 
des Kunststoff es, der vorzugs weise eine der in der 
Implantat-Technik bekannten und vielfach verwen- 
deten Polyathylen-Modifikationen ist, erfolgt in ein- 

25 facher Weise dadurch, dass das Gitter in den durch 
erhohteTemperatur erweichten Kunststoff mit Hilfe 
eines erhohten Druckes eingepresst wird. Die Tem- 
peraturerhohung ist dabei auf Temperaturen unter- 
halb derKristaliit-Schmelztemperatur (135- 140°C) 

30 begrenzt; der erforderliche Druck ist abhangig von 
der Struktur des Gitters und von der gewahlten Tem- 
peratur. Er kann beispielsweise bis zu 4 kp/mm 2 
( = 39,24 N/mm 2 ) betragen. 
Urn das Ein- und Anwachsen von Gewebe zu for- 

35 dern, ist es vorteilhaft, wenn das Gitter aus mehr als 
zwei Lagen besteht, wobei die «Porengrosse»rder 
Gitteroffnungen von Lage zu Lage nach aussen zu- 
nehmen kann. 
Imfolgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 

40 fuhrungsbeispiels im Zusammenhang mit der Zeich- 
nung naher erlautert. 

Fig. 1 ist eine halftig im Schnitt dargestellte An- 
sicht der neuen Huftgelenkspfanne; 
Fig. 2 gibt gegenuber Fig. 1 vergrossert einen Aus- 

45 schnitt aus der ausseren Oberflache der Pfanne mit 
einem der zapf enartigen Vorsprunge wieder. 

Fig. 3 schiiesslich ist gegenuber Fig. 2 nochmals 
vergrossert ein Langsschnitt durch einen in den 
Kunststoffkorper eingeschweissten zapfenartigen 

so Vorsprung. 

Die den nicht dargestellten Gelenkkopf einer Fe- 
murkopfprothese aufnehmende Pfannenschale 1 
(Fig. 1 ) der Huftgelenkspfanne ist in bekannter Weise 
in einen im wesentlichen halbkugelformigen Pfan- 

55 nenkorper 2 aus Kunststoff eingearbeitet; urn den 
Beweglichkeitsbereich der Femurkopfprothese zu 
erweitern, ist der Pfannenkorper 2 im Bereich des 
Aquators 3 einseitig schrag abgeschnitten, so dass 
ihm zur «vollen» Halbkugel ein apfelsinenscheibenar- 

60 tiges Stuck 4 fehlt. Erfindungsgemass ist die Kugel- 
oberf lache des Pfannenkdrpers 2, die die Kontaktfla- 
che der Pfanne zum Beckenknochen bildet, von 
einem mindestens zweiiagigen Metallgitter 5 be- 
deckt, von dem eine Lage zur Verankerung in die 

65 Kunststoffoberflache eingepresst ist. 
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Im die AbschrSgung enthaltenden Sefctor ragen 
aus der Kontaktflache zum Knochen als zapf enartige 
Vorsprunge im wesentlichen radial zur Kugeloberf la- 
che drei hohlzylindrische Metallhulsen 6 heraus, die 
in Form eines Dreiecks angeordnet sind und im we- s 
sentlichen in Richtung der Hauptbelastung der Pf an- 
ne weisen. 

Der Hohlraum 7 (Fig.3) der Hulse 6 endet in einer 
trompetenartigen Erweiterung 8, wodurch die Hohl- 
zylinderwand der Hulse 6 in einer scharfen Kante 9 io 
auslauft. Diese dient als «Schneidkante» beim Ein- 
treiben der Hulse 6 in den Beckenknochen, wobei die 
trompetenartige Erweiterung 8 das «Einfliessen» des 
dabei verdrangten Knochens in den Holhraum 7 for- 
dert und ein Verdichten dieses Knochengewebes be- is 
wirkt. Die Holhzylinderwand der Hulse 6 ist mit Boh- 
rungen 10 versehen, in die Gewebe einwachsen 
kann. 

Pf annenkorperseitig endet die Hulse 6 in einer Auf- 
lageplatte 1 1 , die ihre Abstutzung auf der Kontakt- 20 
f lache des Pfannenkorpers 2 gegen in Richtung ihrer 
Achse wirkende Krafte vergrdssert. Mulden- oder 
noppenartige Vertief ungen oder Rillen 1 2 in der Auf- 
lagef lache der Platte 1 1 erhdhen ihre Widerstandsf a- 
higkeit gegen Rotations- bzw. entlang der Oberfia- 25 
che des Pfannenkorpers wirkende Scherkrafte. 

In das Innere des Pfannenkorpers 2 hinein setzt 
sich die Auflageplatte 1 1 in einem hohlen Veranke- 
rungszylinder 1 3 fort, der ebenfalls aussen mit Ver- 
tiefungen oder Rillen 1 4 versehen ist und Durchbru- so 
che 1 5 auf weist. 

Die Montage der Hulse 6 im Pfannenkorper 2, die 
mit dem Gitter 3 nicht verbunden ist, sondern dazu 
im Bereich der Auflage ein Spiel aufweist, erfolgt 
durch eine Reibschweissung. Bei dieser erfahrt der 35 
Kunststoff des Pfannenkorpers 2 eine so starke 
«Aufweichung», dass er ein Eindringen des Veranke- _ 
rungszylinders 1 3 ermoglicht und diesen sowie die 
Bohrungen 1 5 vollstandig ausfullt. 

Der Verankerungszylinder 13 hat vor allem die ao 
Aufgabe, die Hulse 6 im Pfannenkorper 2 gegen 
Kippbelastungen zu fixieren, wobei seine Bohrungen 
15 und die Vertief ung 14 die Sicherheit gegen 
Rotations- und Zugbelastungen erhohen. 

Ebenso wie die Gitter 3 besteht die Hulse 6 aus as 
einem der als besonders gewebefreundlich bekann- 
ten Metalle, wie Titan, Tantal, Niob, Zirkon oder Le- 
gierungen mit diesen Metallen als Basiswerkstof f en. 
Sie bilden somit eine gewebefreundliche Oberfla- 
chenstruktur, in die im Laufe der Zeit Knochengewe- so 
be einwachst, wodurch die Pfanne fest und kno- 
chenzementfrei im Knochen verankert wird. Die Ma- 
schenweite des Gitters ist dabei mit Vorteil so eng, 
dass durch sie kein Gewebe hindurch wachst; das 
Gitter bewirkt daher eine vollstandige Abschirmung ss 
und Trennung zwischen Knochen und Kunststoff. 



Patentanspruche 

1 . Zementfrei im Becken zu verankernde Huftge- 
lenkspfanne (2) aus Kunststoff, insbesondere aus 
Polyathylen, aus deren Kontaktflache zum Knochen, 
die mit einer das An- und Einwachsen von Gewebe 
fordernden Struktur (5) versehen ist, mindestens ein 



zapfenartiger Vorsprung (6) hervorsteht f dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Kontaktflache der Pfanne mit 
einer mindestens zweilagigen gitterartigen Metali- 
struktur{5)bedecktist,unddassf rn r der Vorsprung 
(61 benfalisausM tall besteht und in den Kunststoff 
des Pfannenkorpers (2) eingeschweisst ist. 

2. Huftgelenkspfanne nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass der Vorsprung (6) aus einer 
hohlzylindrischen Hulse (6) besteht. 

3. Hflftgelenkspf anna nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Hulse (6) an ihrem freien 
Ende eine trompetenartige Erweiterung (8) ihres 
Holhraumes aufweist und in einer scharfen Kante (9) 
endet. 

4. Huftgelenkspfanne nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass der Vorsprung (6) im Fussbe- 
reich zu einer Auf lagepiatte (11) erweitert ist, aus der 
ein hohler Verankerungszylinder (13) in den Kunst- 
stoff des Pfannenkorpers (2) hineinragt. 

5. Huftgelenkspfanne nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Befestigung des Vor- 
sprungs (6) durch eine Reibschweissung erfolgt ist. 

6. Huftgelenkspfanne nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass der Vorsprung (6) und das Git- 
ter (5) aus Titan oder einer Titanlegierung bestehen. 

7. Huftgelenkspfanne nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Auflageplatte (11) und/ 
oder der Verankerungszylinder (1 3) mit rillenartigen 
Vertiefungen (12, 14) versehen sind. 

8. Huftgelenkspfanne nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der hohle Verankerungszylin- 
der ( 1 3) in seinem Mantel mit Durchbruchen (15) ver- 
sehen ist. 



Claims 

1. A plastics, more particularly polyethylene, 
acetabulum (2) to be anchored uncemented in the 
pelvis, at least one pin-like projection (6) extending 
out of the socket surface which contacts the bone, 
such surface having a structure (5) promoting the on- 
growth and invasion of tissue, characterised in that 
the contact surface of the socket is covered by an at 
least two-layer lattice-like metal structure (5) and the 
projection (6) is also made of metal and is welded into 
the plastics of the socket (2). 

2. An acetabulum according to claim 1 , charac- 
terised in that the projection (6) is a hollow cylindrical 
sleeve (6). 

3. An acetabulum according to claim 2, charac- 
terised in that the sleeve (6) has a flared widening (8) 
of its hollow interior at its free end and terminates in 
a sharp edge (9). 

4. An acetabulum according to claim 1 . charac- 
terised in that the projection (6) widens in its base 
zone to form a foundation plate (11) from which a 
hollow anchoring cylinder (13) extends into the plas- 
tics of the acetabulum (2). 

5. An acetabulum according to claim 1, charac- 
terised in that the projection (6) is secured by friction 
welding. 

6. An acetabulum according to claim 1, charac- 
terised in that the projection (6) and lattice (5) are 
made of titanium or a titanium alloy. 
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7. An acetabulum according to claim 4, charac- 
terised in that the foundation plate (11) and/or an- 
choring cylinder (13) are formed with groove-like 
recesses (12, 14). 

8. An acetabulum according to claim 4, charac- 
terised in that the hollow anchoring cylinder (13) is 
formed with perforations (1 5) in its envelope. 



Revindications 

1. Calotte (2) d'articulation coxofemorale en 
matiere plastique, notamment en polyethylene, desti- 
nee a dtre ancrge sans ciment dans le bassin, et dans 
laquelle au moins une protuberance (6) du type tenon 
faitsaiilie au-de!a de la surface en contact avec I'os qui 
est pourvue d'une structure (5) favorisant la crois- 
sance tissulaire peripherique et interne, caracterisee 
par le fait que la surface de contact de la calotte est 
revenue d'une structure metallique (5) du type entre- 
lacs comprenant au moins deux couches; et par le fait 
que, en outre, la protuberance (6) consiste egalement 
en un metal et est noy6e, par soudage, dans la matiere 
plastique du corps de calotte (2). 

2. Calotte d'articulation coxofemorale selon la 
revendication 1 , caracterisee par le fait que la protu- 
berance (6) consiste en une douille cylindrique 
creuse (6). 



3. Calotte d'articulation cox femorale selon la 
revendication 2, caracterisee par le fait que la cavite" 
de la douille (6) present , a son extremite libre, un 
6vasement (8) du type pavilion d trompette, et 

5 s'acheve par une arete vive (9). 

4. Calotte d'articulation coxofemorale selon la 
revendication 1 , caracterisee par le fait que la protu- 
berance (6) est elargie, dans sa region de base, pour 
former une plaque d'apput (1 1 ) a parti r de laquelle un 

to cylindre creux d'ancrage (13) p£netre dans la 
matiere plastique du corps de calotte (2). 

5. Calotte d'articulation coxofemorale selon la 
revendication 1 ( caracterisee par le fait que la fixa- 
tion de la protuberance (6) resulte d'un soudage par 

75 frottement. 

6. Calotte d'articulation coxofemorale selon la 
revendication 1 , caracterisee par le fait que la protu- 
berance (6) et I'entreiacs (5) consistent en du thane 
ou en un alliage de tit an e. 

20 7. Calotte d'articulation coxofemorale selon la 
revendication 4, caracterisee par le fait que la pla- 
que d'appui (11) et/ou le cylindre d'ancrage (13) 
sont munis de renfoncements (12, 14) du type 
striure. 

2S 8. Calotte d'articulation coxofemorale selon la 
revendication 4, caracterisee par le fait que le cylin- 
dre creux d'ancrage (13) est pourvu d'6videments 
(1 5) dans son enveloppe. 

30 
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